Guia rapida para uso de la impresora 3D

1. Abrir el programa Ultimaker Cura 4.2.1

2. Seleccionar el botdn como se muestra en fig.1 para abrir la lista de archivos

.stl
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Seleccionar el botdn para abrir el archivo deseado

Fig. 1

3. Seleccionar el archivo deseado en formato stl como se muestra en fig. 2
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Fig. 2

4. Localizar la figura a imprimir en la base de la impresora como se muestra en

la fig. 3



5. Seleccionar el apartado “custom” como se muestra en la fig. 4
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6. Después de haber seleccionado el apartado “custom” se debe verificar que

el tipo de soporte sea “Everywhere” como se muestra en fig. 5
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Fig. 5

7. Después de haber realizado los pasos anteriores se debe seleccionar el

apartado “slice” como se muestra en la fig. 6 este apartado nos permite una

visualizacion previa de la impresion.
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Fig. 6

8. Después de seleccionar “Slice” se selecciona “Preview”

9. Al seleccionar “Preview” se visualiza como se realizara la impresion como se

muestra en la fig. 7
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10. Insertar la tarjeta SD a la computadora y seleccionar el apartado “save to
removible driver”

11.Encender la impresora (con el botdon que se encuentra en la parte de atras).

12.Seleccionar prepare

13.Preheat PLA

14.Insertar la memoria SD en la impresora.

15.Seleccionar init.SD-CARD

16. Seleccionar print for SD

17.Seleccionar el archivo a imprimir con el nombre guardado.

18.Esperar que las temperaturas mostradas en la pantalla sean igual.

19. La impresion comenzara sola cuando las temperaturas sean iguales.

*Problemas con la deteccion de la tarjeta SD

Si al insertar la tarjeta SD a la impresora como dice en los pasos 14,15, 16 y 17
no es detectada la tarjeta SD lo que se debe de hacer es seguir los siguientes

pasos.



Entrar a administracion de disco como se muestra en la fig. 8 se debe
seleccionar “Nuevo volumen (F:)” seleccionar dando doble click.

Seleccionar la opcion formatear y FAT32.

IR T T
e

=Dnca®
Lisco rnmemios- 118 i1
s1cn 341,50 G NI
r et Comcute Mhivs de pagnacién, Partciin primers)
=Dcn
Bamco Recupera " S0 25568 IC)
4CH 13 T wn T
e eriche (ot e OO v e sabema © i
=Dl
btisa IUEVE V0L ()
el o Fi
s Lo Farcangrmes 1

5 | o0 gt ) Pasiciin prmaria

i

St dn gz -

R

......

Racaperacisn
e 5108 HTF o 0,
Cumew Purticitn e DN Frmip Ee—— ] Comreain v, Ak 4 Sansch, Vobdn, Taticn plsaiis)

Eeskic MV VL IF
T T

i L rrres B e

3 || Wt etz W Fvsa prans

Fig. 8



